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Jaworzno, dnia 17.03.2025 r.

ZAPYTANIE O CENE nr 03/ZC/ FESL.05.04-07FH
dotyczgce okreslenia ceny ustugi w ramach projektu pt. ,,Rozwéj umiejetnosci
droga do nowych mozliwosci” nr FESL.05.04-I1P.02-07FH/23,
wspoffinansowanego ze srodkow Europejskiego Funduszu Spotecznego Plus w

ramach Programu Fundusze Europejskie dla Slgskiego na lata 2021-2027, Dziatanie

FESL.05.04 Aktywizacja zawodowa osob pracujgcych

ZAMAWIAJACY

Zachodniopomorska Grupa Doradcza Sp. z o0.0.

71-012 Szczecin, ul. Bronowicka 27

Biuro projektu: 43-600 Jaworzno, ul. Stanistawa Staszica 20
telefon: 518 481 636

e-mail: szkoleniaslask@zgd.com.pl

MIEJSCE | TERMIN SKLADANIA OFERTY CENOWEJ
Formularz cenowy nalezy ztozy¢ w terminie do dnia 20.03.2025 r. do godz.
10:00
a. w formie pisemnej, na adres biura Zamawiajgcego:
43-600 Jaworzno, ul. Stanistawa Staszica 20
lub
b. mailowo na adres: szkoleniaslask@zgd.com.pl
tytut maila:
Formularz cenowy - zapytanie o cene nr 03/ZC/FESL.05.04-07FH

OPIS PRZEDMIOTU WYCENY

Przedmiotem wyceny sg ponizsze ustugi:

A. przeprowadzenie szkolenia ,,Spawanie blach i rur spoinami
pachwinowymi metoda TIG (141)”

B. przeprowadzenie egzaminu potwierdzajgcego nabyte kwalifikacje z zakresu
spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metodag TIG.

Ad. A:
Program szkolenia powinien sie sktada¢ z nastepujgcych elementow:

: Liczba
Lp. Nazwa przedmiotu / Tematyka i
1. | Modut 1: Wprowadzenie do spawania blach i rur metoda TIG

(141) (Teoria)

1.1 Wprowadzenie do metody spawania TIG 20

- Historia i rozwaj technologii spawania tukowego z

zastosowaniem elektrod nietopliwych.

- Charakterystyka metody TIG i jej zastosowanie przy spawaniu
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blach i rur.

- Zalety i ograniczenia metody TIG w spawaniu spoin
pachwinowych.

- Poréwnanie spawania TIG z innymi metodami (MAG, MMA,
laserowe).

1.2 Budowa oraz obstuga urzadzen do spawania metoda TIG
- Rodzaje zrodet pradu i ich wptyw na jakosc spoiny.

- Budowa uchwytu spawalniczego i jego konserwacja.

- Wybor elektrod wolframowych i ich oznaczenia.

- Dobor drutéw spawalniczych do blach i rur.

- Wybor gazow ostonowych i ich wptyw na jakos¢ spoiny.

- Ustawienie parametrow spawania: prad, napiecie, balans
AC/DC.

1.3 Zasady BHP podczas spawania TIG

- Srodki ochrony osobistej: maski, rekawice, ubrania ochronne.
- Zagrozenia zwigzane z promieniowaniem UV, gazami i wysokg
temperatura.

- Zasady bezpiecznej pracy z urzgdzeniami spawalniczymi.

- Postepowanie w sytuacjach awaryjnych.

1.4 Materiaty i przygotowanie elementéw do spawania
pachwinowego

Wiasciwosci spawalnicze réznych gatunkow stali i stopow
aluminium.

- Techniki oczyszczania powierzchni przed spawaniem —
usuwanie tlenkow i zanieczyszczen.

- Ukosowanie krawedzi i przygotowanie odpowiedniej geometrii
ztgcza.

- Montaz i ustalanie elementéw przed spawaniem — szczeliny,
dociski, naprezenia.

1.5 Zielone kompetencje w spawalnictwie

- Znaczenie ekologii w przemysle spawalniczym.

- Redukcja emisji szkodliwych gazéw podczas spawania TIG.

- Wybér materiatow przyjaznych dla sSrodowiska (elektrody, gazy
ostonowe).

- Ograniczanie zuzycia energii podczas procesu spawania.

- Segregacja i recykling odpadow spawalniczych.

Modut 2: Praktyczne spawanie blach i rur spoinami
pachwinowymi metoda TIG (Praktyka)

2.1 Przygotowanie materiatu do spawania

- Oczyszczanie powierzchni blach i rur.

- Ukosowanie krawedzi oraz dobd6r geometrii ztgcza.

- Dob6r parametrow spawania dla réznych grubosci materiatow.
- Mocowanie elementéw do spawania — eliminacja odksztatcen.
2.2 Spawanie blach spoinami pachwinowymi

45
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- Cwiczenia spawania blach o réznych grubosciach.

- Techniki prowadzenia uchwytu spawalniczego i kontrola tuku.
- Spawanie w réznych pozycjach: PA (podolna); PB (pozycja
naboczna); PC (pozioma)

- Unikanie typowych btedow: brak przetopu, porowatosc,
nadmierne nadtopienie.

2.3 Spawanie rur spoinami pachwinowymi

- Technika spawania rur w réznych srednicach i grubosciach.

- Dobd¢r strategii prowadzenia uchwytu dla stabilnego przetopu.
- Spawanie w pozycjach PA i PB.

- Kontrola kata uchwytu i stabilnos¢ jeziorka spawalniczego.

- Korekta btedow w trakcie spawania.

2.4 Ocena jakosci spoin i korekta btedéow

- Wizualna kontrola jakosci wykonanych spoin.

- Identyfikacja i eliminacja wad spawalniczych.

- Metody badan nieniszczgcych w ocenie spoin (penetracyjne,
radiograficzne).

- Techniki poprawiania btedéw spawalniczych i szlifowania spoin.

Modut 3: Zielone kompetencje w spawalnictwie (Teoria +
Praktyka)

3.1 Ekologiczne aspekty spawania metoda TIG

- Wptyw spawania na srodowisko.

- Ograniczanie zuzycia energii i redukcja emisji spalin.

- Optymalizacja procesow technologicznych pod kgtem ekologii.
3.2. Gospodarka odpadami w spawalnictwie

- Segregacja i utylizacja odpadéw spawalniczych.

- Recykling elektrod i drutéw spawalniczych.

- Minimalizacja odpadéw metalowych i pozostatosci.

3.3 Odnawialne zrédta energii w przemysle spawalniczym

- Zastosowanie energii odnawialnej w procesach produkcyjnych.
- Nowoczesne urzgdzenia spawalnicze o niskim poborze energii.
- Przyktady firm wdrazajgcych technologie zielone w
spawalnictwie.

3.4 Audyt ekologiczny w firmach

- Jak przeprowadzi¢ audyt ekologiczny w zakfadzie
spawalniczym.

- Wdrazanie procedur ekologicznych w przedsiebiorstwach.

- Monitorowanie i ocena efektywno$ci dziatan proekologicznych.

Modut 4: Podsumowanie i egzamin praktyczny
- Omowienie kluczowych zagadnien kursu

Razem:
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taczny czas trwania szkolenia: 70 godzin lekcyjnych.

Zajecia prowadzone beda:

a) w formie wyktadow i zaje¢ praktycznych, metoda tradycyjng (stacjonarng);

b) w nastepujgcym wymiarze godzinowym: co najmniej 6 i co najwyzej 10 godzin
lekcyjnych dziennie,

Podczas szkolen realizowanych metodg tradycyjng (stacjonarng) Wykonawca

zapewni catering dla Uczestnikow / Uczestniczek szkolen tj. petny obiad dwu-

daniowy sktadajacy sie z:

1. zupy — porcja min. 300 ml/osobe;

2. drugiego dania — ktére powinno sktadac sie z produktéw biatkowych, najlepiej
pochodzenia zwierzecego - mieso, ryby, dréb - porcja min. 100 g/osobe,
produktéw bogatych w weglowodany ztozone — np. ziemniaki, kasza - porcja
min. 200 g/osobe, lub danie typu tazanki, kluski, pierogi - porcja min. 300
g/osobe, oraz dodatek warzywny - suréwki, warzywa gotowane - porcja min.
100 g/osobe;

3. napoju / soku owocowego / wody — o pojemnosci min. 0,5 l/osobe.

Ustuga cateringowa ma by¢ swiadczona z wykorzystaniem:

« jednolitej zastawy jednorazowego uzytku wraz z kubkami jednorazowego
uzytku wykonanych z tworzyw ekologicznych / biodegradowalnych, lub
jednolitej zastawy wielokrotnego uzytku wraz z kubkami wielokrotnego uzytku;

e jednolitych sztuc¢cow wielokrotnego uzytku lub jednorazowego uzytku
wykonanych z tworzyw ekologicznych / biodegradowalnych dla kazdego z
uczestnikow spotkan,

e dzbankdéw szklanych o maksymalnej pojemnosci do 1 |. do podawania sokéw
owocowych lub butelek wykonanych z tworzyw ekologicznych /
biodegradowalnych / surowcéw odnawialnych

Ad. B:

Egzamin powinien potwierdzac¢ nabycie kwalifikacji z zakresu spawania blach i rur
spoinami pachwinowymi metodg TIG (141).

Egzamin powinien by¢ przeprowadzony jako egzamin zewnetrzny certyfikujgcy lub
egzamin zewnetrzny spetniajgcy kryteria okreslone wymagania zawarte w
Zatgczniku nr 2 — ,Informacje dotyczgce uzyskiwania kwalifikacji” do ,Wytycznych w
zakresie monitorowania postepu rzeczowego realizacji programow na lata 2021-

2027’
Potwierdzeniem nabycia kwalifikacji bedzie certyfikat.

Ustuga egzaminu bedzie realizowana w formie stacjonarne;.

IV. TERMIN | MIEJSCE REALIZACJI USLUGI
Termin realizacji ustugi.
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Doktadne terminy realizacji ustugi bedg ustalane indywidualne pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawcg wybranym do realizacji ustugi.

Ustuga bedzie realizowana w tygodniu w dni robocze w godzinach rannych lub
popotudniowych i/lub w weekend (sobota i niedziela) — w zaleznosci od potrzeb i
mozliwosci uczestnikow projektu.
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Miejsce realizacji ustugi.

Ze wzgledu na obszar, z ktorego pochodzg uczestnicy projektu, ustuga bedzie
realizowana na obszarze wojewoédztwa slaskiego. Doktadne miejsce realizacji
ustugi uzaleznione bedzie od terenu wojewodztwa slgskiego, z ktérego pochodzi¢
bedg uczestnicy kierowani na szkolenie w ramach projektu.

V. WYMAGANIA WOBEC WYKONAWCY WYBRANEGO DO REALIZACJI
USLUGI

1. Wykonawca, ktéry zostanie wybrany do realizacji ustugi bedzie musiat posiadac
w catym okresie realizacji ustugi aktualny wpis do Rejestru Instytucji
Szkoleniowych prowadzony przez Wojewddzki Urzad Pracy wtasciwy dla
siedziby Wykonawcy lub uprawnienia do egzaminowania w danym zakresie
(dotyczy wykonawcy realizujgcego ustuge egzaminu).

2. Wykonawca wybrany do realizacji ustugi musi zapewnié:
a. Kadre dydaktyczng do realizacji ustugi: minimum 1 osobe zdolng do

realizacji ustugi posiadajgcg nastepujgce kwalifikacje oraz doswiadczenie:

o wyksztatcenie wyzsze lub certyfikaty, zaswiadczenia, inne dokumenty
potwierdzajgce kwalifikacje w kierunku zgodnym z tematykg szkolenia,

e minimum 2-letni staz pracy w ciggu ostatnich 5 lat w dziedzinie zbieznej z
tematyka szkolenia, do prowadzenia ktérego zostata przewidziana lub
udokumentowane co najmniej 300 godzin doswiadczenia w ciggu
ostatnich 5 lat w realizacji analogicznej tematyki szkolenia do prowadzenia
ktérej zostata przewidziana

Wykonawca, ktéry zostanie wybrany do realizacji ustugi, zobowigzany
bedzie do dostarczenia najpozniej w dniu rozpoczecia realizacji ustugi
kserokopii dokumentow potwierdzajgcych spetnianie wymagan w stosunku
do wyksztatcenia, kwalifikacji oraz doswiadczenia dla wszystkich osob
przewidzianych do realizacji ustugi.

b. Warunki techniczne do realizacji ustugi:
Sale szkoleniowe powinny spetnia¢ nastepujgce warunki techniczne:
a. spetnianie odpowiednich przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, z
zapleczem socjalnym i sanitarnym dla uczestnikow szkolenia,
b. dostosowanie do potrzeb osdb z niepetnosprawnoscig (tj. pozbawione
barier architektonicznych) — ustugi dla os6b z niepetnosprawnoscia,
c. w okresie zimowym zapewnienie ogrzewania,
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d. wyposazenie w miejsce siedzgce oraz tawka/stolik dla kazdego uczestnika
szkolenia,

e. wyposazenie w narzedzia dydaktyczne i sprzet niezbedne do realizacji
szkolenia.

. Materialy dydaktyczne w formie skryptu lub opracowania wtasnego oséb

prowadzgcych zajecia, nie naruszajgce praw autorskich osob trzecich.
Powyzsze materiaty powinny by¢ adekwatne do tresci kursu oraz dobre
jakosciowo z zachowaniem standardu dostepnosci dla oséb z
niepetnosprawnosciami oraz zasadami zrownowazonego rozwoju. Materiaty
nalezy przekaza¢ kazdemu uczestnikowi szkolenia w pierwszym dniu
szkolenia — odbiér materiatow szkoleniowych zostanie potwierdzony pisemnie
przez kazdego uczestnika szkolenia (dotyczy wytgcznie wykonawcy
realizujgcego ustuge szkolenia).

OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY CENOWEJ

Oferent zainteresowany realizacjg ustugi powinien przedtozy¢ formularz
cenowy, zgodnie z wzorem znajdujacym sie¢ w zalaczniku nr 1 do niniejszego
zapytania o cene.

INFORMACJE DODATKOWE
Niniejsze zapytanie ofertowe nie stanowi zamowienia w trybie ustawy Prawo
Zamowien Publicznych z dnia 11.09.2019r. (Dz.U. 2024r, poz. 1320 z pdzn. zm.).

ZALACZNIKI:
Zatgcznik nr1 —  Formularz cenowy
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Zatgcznik 1 do Zapytania o cene nr 03/ZC/ FESL.05.04-07FH

/Imig i nazwisko lub Nazwa i adres Oferenta/ /miejscowosc i data/

FORMULARZ CENOWY
Oferuje wykonanie ustug w zakresie opisanym w zapytaniu o cene, w nastepujace;j
cenie:

Cena Cena ustugi
Lp. Rodzaj ustugi osobogodziny za 1 osobe
(PLN brutto) (PLN brutto)

Szkolenie z zakresu ,,Spawanie
blach i rur spoinami
pachwinowymi metoda TIG
(141)” (70 godz.)

Egzamin potwierdzajgcy nabyte kwalifikacje z zakresu
B. |[spawanie blach i rur spoinami pachwinowymi
metoda TIG

Oswiadczam, ze :

1. catkowita cena brutto podana w niniejszym formularzu zawiera wszystkie koszty
wykonania ustugi, jakie ponosi Zamawiajgcy w przypadku wyboru go do realizaciji
ustugi;

2. przedstawiona oferta cenowa ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty
handlowej w rozumieniu Art.66 par.1 Kodeksu Cywilnego.

Dane osoby do kontaktu ws. niniejszej oferty:

Nazwa / Nazwisko i imie
Wykonawcy

Adres Wykonawcy

Nr NIP (jesli dotyczy)

Adres e-mail:

(Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania Oferenta)
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